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Wahrend es bisher allgemein iiblich war, die 
Standerwicklung elektrischer Maschinen, sei es von 
Hand, sei es mit Hilfe geeigneter Vorrichtungen, 
unmittelbar in die Nuten des Eisenkorpers einzu- 
5 wickeln oder die Wicklungen aus einzelnen vorher 
fertiggestellten, einzeln in die Nuten eingetraufel- 
ten Spulen aufzubauen, sind auch berei.ts Vor- 
schlage bekanntgeworden, die Wicklung nach Art 
einer Lauferwicklung auf einer Wickelform zu 

10 erzeugen, die eine der Nutenzahl des Standers ent- 
sprechende Anzahl von Nuten besitzt, "und die 
Wicklung in dieser Wickelform in den Stander ein- 
zusetzen, worauf sie unter Aufweitung aus dem 
Bereich der Wickelform in den Stander ubergefuhrt 

15 wird; die leere Wickelform wird danach aus dem 



Stander wieder herausgezogen. Bei diesen bekann- 
ten Vorschlagen ist vorgesehen, die Wicklung aus 
vorher fertiggestellten Spulen aufzubauen, die in 
die Nuten der Wickelform eingelegt werden. . 

Die Erfindung befaBt sich mit der Aufgabe, eine ao 
derartige Wickelform so auszubilden, dafi die Wick- 
lung unmittelbar automatisch auf die Wickelform 
aufgewickelt werden kann. Hierzu ist es erforder- 
lich, besondere Vorkehrungen fur die Formung der 
Wickelkopfe vorzusehen. 25 

Bei einer Wickelform fur die Herstellung der 
Standerwicklung elektrischer .Maschinen mit einer 
der Nutenzahl des Standers entsprechenden Anzahl 
von Nuten, auf der die Wicklung nach Art einer 
Lauferwicklung hergestellt und die rait dieser 30 
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Wicklung in den Stander eingcsctzt und, nachdem 
die Wicklung unter Aufweitung aus dem Bereich 
der Wickelform in den Stander ubergefuhrt 
wurde, leer aus dem Stander wieder heraus- 
gezogen wird, werden gemaB der Erfindung zu 
beiden Seiten beweglich angeordnete Stiitzkorper 
zur Halterung der Wickelkopfe vorgesehen. 

Die Wicklung kann auf einer solchen Wickel- 
form auch schaltungstechnisch fertig hergestellt 
werden, so daB nach ihrem tjberfiihren in den Stan- 
der ein Schalten der einzelnen Spulen nicht mehr 
erforderlich ist Vorzugsweise werden dabei alle 
Phasen der Wicklung, bei Drehstromwicklung also 
alle drei Phasen, gleichzeitig hergestellt, so dafl 
nach dem Wickeln nur sechs Schaltenden vorhanden 
sind. 

Die Erfindung soli an Hand der Zeichnung naher 
erlautert werden, die in Fig. i und 2 eine zur 
Durchfuhrung der Erfindung geeignete Wickelform 
irn Langsschnitt b.iw. Stirnansicht zeigt. 

Die in Fig. i und 2 gezeigte Wickelform besteht 
aus einem zylindrischen Mittelteil I, dessen Breite 
gleich Oder kleiner ist als die Breite des Standers 
der zu bewickelnden Maschine und der einen Aufien- 
durchmesser gleich oder kleiner als der Durch- 
messer der Bohrung des Standers besitzt. Diese 
Wickelform i ist mit einer Anzahl von Nuten 2 
versehen, die in Zahl und Ouerschnitt den Nuten 
des Standers entsprechen. In diese Nuten wird die 
Wicklung in der fur Lauferwicklungen iiblichen 
Weise eingebracht. Nach Fertigstellung der Wick- 
lung wird dann die ganze Wickelform in den Stan- 
der der Maschine eingesetzt. Urn dabei eine genaue 
Fiihrung der Wickelform innerhalb des Standers 
bezuglichUbereinstimmung der Nuten zu erreichen, 
empfiehlt es sich, wie bei dem dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispiel die Zahne 3 der Wickelform zu 
beiden Seiten mit kleinen Fuhrungsrippen 4 zu 
versehen, die in die Nuten des Standers der Ma- 
schine eingreifen und so die Wickelform beim Ein- 
setzen fiihreu. Nach den Einsetzen der Wickelform 
wird dann die Wicklung unter Aufweitung aus den 
Nuten der Wickelform in die Nuten des Standers 
ubergefuhrt und die leere Wickelform dann wieder 
aus dem Stander entfernt. 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind 
die Nuten der Wickelform achsparallel angeordnet, 
entsprechend einem Stander mit geraden Nuten. Es 
ist aber selbstverstandlich auch moglich, die Nuten 
der Wickelform schrag anzuordnen, wenn die Wick- 
lung fur einen Stander mit geschragten Nuten be- 
stimmt ist. 

GemaB der Erfindung sind nun zur einwandfreien 
Bildung der Wickelkopfe wahrend des Einlegens 
der Wicklung in die Wickelform an dieser zu bei- 
den Seiten beweglich angeordnete Stiitzkorper vor- 
gesehen. Diese Stiitzkorper konnen in Gestalt von 
in der Verlangerung der Zahne der Wickelform I 
angeordneten sternformigen Gliedern 5 ausgefiihrt 
60 sein. 
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Diese Stiitzkorper miissen aber vor dem tJber-> 
fiihren der Wicklung aus der Wickelform in den 
Stander entfernt werden, da sie der erforderlichen 
Stauchung der Wickelkopfe entgegenstehen wurden. 
Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind 
deshalb die Stiitzkorper 5 auf zylindrischen An- 
satzen6 der Wickelf orm 1 verschieblich angeordnet. 
Sie konnen also aus der in der oberen Halfte der 
Fig. 1 gezeigten Lage, die sie bei der Herstellung 
der Wicklung einnehmen, nach der Mitte der 
Wickelform zu verschoben werden, wie das auch 
in der unteren Halfte der Fig. 1 angedeutet ist. 
Durch diese Verschiebung geben die Stiitzkorper 6 
die Wickelkopfe 7 der Wicklung frei, so daB die 
Wicklung ohne Behindcrung die Lage verandern 
kann. Die Endlagen der Stiitzkorper 6 werden 
zweckmaflig gesichert, was beispielsweise mit Hilfe 
von Bolzen S geschehen kann, die durch entspre- 
chende Bohrungen der Naben dieser Stiitzkorper 
und der z}dindrischen Ansatze 6 der Wickelform 
hindurchgesteckt werden. Die Sicherung der Lage 
kann aber auch auf andere Weise, beispielsweise 
mittels federnder Rasten od. dgl., erfolgen. Weiter- 
hin kann man die sternformigen Arme der Stiitz- 
korper auch radial einziehbar oder axial umklapp- 
bar ausgestalten, um sie nach Fertigstellung der 
Wicklung aus dem Bereich der Wickelkopfe heraus- 
zubringen. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Wickelform fur die 'Herstellung der Stan- 
derwicklung elektrischer Maschinen mit einer 
der Nutenzahl des Standers entsprechenden An- 
zahl von Nuten, auf der die Wicklung nach Art 
einer Lauferwicklung hergestellt und die mit 
dieser Wicklung in den Stander eingesetzt und, 
nachdem die Wicklung unter Aufweitung aus 
dem Bereich der Wickelform in den Stander 
ubergefuhrt wurde, leer aus dem Stander wie- 
der herausgezogen wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB zu beiden Seiten beweglich angeordnete 
Stiitzkorper zur Halterung der Wickelkopfe 
vorgesehen sind. 

2. Wickelform nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stiitzkorper axial ver- 
schiebbar sind. 

3. Wickelform nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stiitzkorper umklappbare, 
sternformig angeordnete Arme haben. 

4. Wickelform nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Stiitzkorper radial ein- 
ziehbare Arme besitzt. 

5. Wickelform nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Stiitzkorper in seinen 
Endlagen feststellbar ist. 



In Betracht gezogene Druckschrif ten : 
Deutsche Patentschrift Nr. 818979; 
schweizerische Paten tschrif ten Nr. 267 789, 
275 587. 
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